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NO 설 명  

1 생산관련 및 싸이클 타임 

2 작동 모드  

3 동작 모드 

4 상태 메시지 

5 화면 전환 목록 

1 

2 

3 

4 

5 
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NO 명 칭 설 명  

1 누적 수량 포장기의 총 생산량을 표시함. 

2 작업 수량 누적수량과 같은 의미이나 설정창의 수량변경을 통한 목표치 설정이 가능. 

3 싸이클 타임 완성제품의 생산시간. 

4 I마크  파우치의 I마크를 검출하는 기능.  

5  공급  제품 투입 유/무를 선택하는 기능.  

6 컷팅  파우치의 컷팅 유/무를 선택하는 기능 

7 믹서  호퍼의 내용물을 모터를 회전하며 섞는 기능. 

8 날인  파우치의  인쇄를 선택하는 기능. 

8 시작 포장기의 자동운전을 시작함. 

9 정지 포장기의 자동운전을 멈춤. ( 해당동작의 1 CYCLE은 모두 완료하고 멈춤 ) 

10 리셋 발생하였던 에러를 해제함. ( 단, 에러의 원인이 해결된 상태이어야 함 ) 

11 부져 에러 발생시 부져발생을 멈출수 있음/ 

12 메시지 포장기의 상태표시나 에러 메세지를 표시함. 
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NO 명 칭 설 명  

1 엠방모터 공급부 회전모터를 1CYCLE 구동. 

2 연속동작 공급부 회전모터를 연속적으로 구동. 

3 믹서모터 호터의 믹서모터를 구동. 

4 측면접착 파우치의 측면을 접착. (히터가 내장되어 있으며 히터의 온도로 접착) 

5 상/하접착 파우치의 상/하를 접착. (히터가 내장되어 있으며 히터의 온도로 접착) 

6 컷팅 파우치의 상하접착 면을 컷팅.  

7 상/하 상승 상/하  실린더의 상승이동.  

8 상/하 하강 상/하  실린더의 하강이동.  

9 날인기 파우치의 날인동작을 구동. 
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NO 명 칭 설 명  

1 생산 수량 설정 설정된 수량만큼 생산시 작업종료. ( 0으로 설정시 적용되지 않음 )  

2 아이마크 감지 무시시간 설정된 시간 이후부터 I마크 감지가 이루어짐. 

3 공급 지연시간 설정된 시간 이후 공급부 엠방모터가 동작시작. 
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NO 명 칭 설 명  

1 초기 측면접착 동작시간 자동운전 시작시 처음 측면접착의 동작시간. 

2 상/하 접착 동작 지연시간 측면접착 동작후 상/하접착 동작하기까지 지연시간 

3 상/하 하강 동작 지연시간 상/하 하강동작이 시작되는 시간을 지연. 

4 상/하 하강 동작시간 설정시간만큼 상/하 동작을 실행. 

5 컷팅 동작 지연시간 컷팅 동작이 이루어지기까지 지연시간 

6 상/하 이송 상승 지연시간 1 CYCLE이 끝나고 상승전 대기시간. 
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설정버튼 
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실린더 센서 실린더 센서 
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실린더 속도 조절용 실린더 속도 조절용 
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NO 알람 내역 조치 사항  

1 비상정지 스위치동작 비상정지 스위치가 눌림. 비상정지 스위치 눌림여부 확인 

2 측면접착 전진에러 측면접착 실린더 동작여부 확인 후 P006센서의 감지여부 확인. 

3 측면접착 후진에러 측면접착 실린더 동작여부 확인 후 P006센서의 감지여부 확인. 

4 상/하접착 전진에러 상하접착 실린더 동작여부 확인 후 P007센서의 감지여부 확인. 

5 상/하접착 후진에러 상하접착 실린더 동작여부 확인 후 P008센서의 감지여부 확인. 

6 컷팅 전진에러 컷팅 실린더 동작여부 확인 후 P00A센서의 감지여부 확인. 

7 컷팅 후진에러 컷팅 실린더 동작여부 확인 후 P00A센서의 감지여부 확인. 

8 엠방모터 연속에러 수동모드 엠방모터 연속동작시 30초이상 구동시 발생. 

9 엠방모터 동작에러 자동모드 엠방모터 구동시 3초이내에 제품감지센서(P00B) 미인식. 

12 공급제품 없음에러 제품감지센서 P00C의 감지여부 확인. 

13 작업설정 수량완료 설정된 수량만큼 작업이 완료된 상태. 

14 필름없음 에러 필름없을시 발생하며 , 필름이 있는경우 P004센서의 감지여부 확인. 

15 I마크 연속감지 에러  I마크 2회감지 실패경우로 ,  파우치의 I마크 감지여부 확인. 

16 측면접착 온도에러 측면접착 히터의 온도센서 단선 또는 온도컨트롤러 불량 

17 상하접착 온도에러 상하접착 히터의 온도센서 단선 또는 온도컨트롤러 불량 


